
 

 

9301A/B 预浸料树脂 

适用范围： 

  9301A/B是不含溶剂的双组份环氧树脂体系，特别适用于碳纤维、玻璃纤维等预浸材料的制造。具有优异的力学性能，可用于

制作钓鱼竿等复合材料产品。 

材料规格： 

 基本参数： 

 A B 

状态 无色至淡黄色柔软固体 棕黄色液体 

粘度（mPa•s，70℃） 25000-35000 150-250 

混合质量比 100  

混合物状态 乳白色膏状物 

混合物粘度（mPa•s，70℃） 15000-19000 

可使用时间（70℃） 3~4小时 

胶化时间（115℃） 约 20min 

 性能： 

项目 方法与标准 范围 

玻璃化转变温度（℃） DSC 120-125 

拉伸强度（MPa） 

GB/T 2567-2008 

75-80 

拉伸模量（GPa） 3.0-3.1 

弯曲强度（MPa） 115-120 

弯曲模量（GPa） 3.1-3.2 

断裂伸长率（MPa） 5.5-6.0 

使用方法 

 请根据具体使用量决定树脂一次性熔解量； 熔解温度依产品粘度高低有所调整，建议 A组分熔解温度约为 70~80℃，之后加

入 B组分用搅拌机搅拌；涂布温度约在 68~73℃之间。压纱温度一般建议在 100~105℃，依预浸料产品规格不同应做适度调

整。 

 成型工艺为：80℃×30min+120℃×2-3h（成型工艺可依实际工艺而改变，以完全固化达到玻璃花温度为准） 

注意事项 

 树脂建议置于 0℃以下储存，并尽快用完，以免影响产品质量及预浸料的保存期限；树脂性状发生明显变化时禁止使用。 

 严禁长时间高温烘烤 B组分，以免发生暴聚。 
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